ДОГОВОР ПОДРЯДА № У-74.
	г. Дмитров, Московская область
	               " 27 " марта 2024 г.


Общество с ограниченной ответственностью «ХОТЦИНК», в лице генерального директора Вожеватова Максима Михайловича, действующего на основании Устава, именуемое в дальнейшем «Исполнитель», с одной стороны, и Общество с ограниченной ответственностью «                », в лице генерального директора                                                   , действующего на основании Устава, именуемое в дальнейшем «Заказчик», с другой стороны, совместно именуемые «Стороны», а по отдельности «Сторона» заключили настоящий договор подряда (далее – «Договор») о нижеследующем:

ОСНОВНЫЕ ПОНЯТИЯ

Основные понятия, используемые в договоре:

Неоцинкованные Изделия – металлопродукция, передаваемая Заказчиком Исполнителю для выполнения работ по цинкованию.

Оцинкованные Изделия – металлопродукция, в отношении которой Исполнителем выполнены работы по цинкованию.

Цинкование – выполнение работ по нанесению цинкового покрытия на металлопродукцию путём ее погружения в ванны с расплавленным цинком при определенной температуре.

Акт выполненных работ – акт, подписываемый обеими Сторонами, в котором фиксируется момент сдачи выполненных Исполнителем работ, количество (масса), стоимость, наличие или отсутствие дефектов оцинкованных изделий.
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА
1.1 В соответствии с условиями договора, Исполнитель обязуется выполнить по заданию (далее – «Заявка» Приложение №1 к настоящему Договору) Заказчика работы по цинкованию металлопродукции, (далее – «Изделия») переданной Заказчиком или приобретенной у Исполнителя. Заказчик обязуется принять результат выполненных работ по цинкованию переданной им или приобретённой у Исполнителя металлопродукции и оплатить их. 

1.2 Заказчик обязуется передать Исполнителю неоцинкованные Изделия для проведения работ по цинкованию. Передача неоцинкованных Изделий от Заказчика к Исполнителю осуществляется по накладным формы М-15 с отметкой «передано на обработку». Наименование неоцинкованных изделий прописывается в следующем виде: «металлоизделия, металлоконструкции и/или труба»; общий вес изделий, количество штук, вес тары. К накладной по форме М-15 прикладывается Спецификация, в которой описывается наименование каждой передаваемой позиции неоцинкованных изделий, включая вес одного изделия, их количество в штуках и общая масса. 

1.3 Исполнитель обязуется принять неоцинкованные Изделия, принадлежащие Заказчику на праве собственности, обработать (оцинковать) их, и передать оцинкованные Изделия после обработки Заказчику или третьему лицу по указанию (доверенности) Заказчика, на условиях и в сроки, предусмотренные договором.

1.4 Заказчик обязуется принять результат работ – оцинкованные изделия после цинкования, оплатить выполненные Исполнителем работы и самостоятельно или с привлечением третьих лиц вывезти оцинкованные Изделия в сроки, установленные настоящим договором.

1.5 Выполнение работ по цинкованию Изделий осуществляется с использованием расходных материалов и оборудования Исполнителя, на основании поданных заданий (заявок) от Заказчика, которые последний должен направить не позднее 25-го числа предыдущего месяца, по форме, установленной в Приложении № 1 договора, являющегося его неотъемлемой частью. 
1.6 Наименование Изделий и работ, количество, номенклатура (используемая Исполнителем), а также цена, определяются Сторонами в счёте, или Стороны согласуют Спецификацию (Приложение № 2). Счета и Спецификации являются неотъемлемыми частями договора.
В спецификации должно быть указано:

· Номенклатура изделий (используемая Исполнителем);

· Наименование работ, осуществляемых Исполнителем;

· Сроки и стоимость выполнения работ;

· Количество Изделий, подлежащих цинкованию в штуках;

· Вес одной штуки Изделия, подлежащего цинкованию;

· Марка и толщина стали из который произведены Изделия;
· Общий вес Изделий.

2. ЦЕНА И ПОРЯДОК РАСЧЕТОВ

2.1. Стоимость работ по настоящему договору определяется в счёте и/или в Спецификации. Стоимость работ может быть пересмотрена Сторонами по факту размера нанесенного цинкового покрытия на Изделие. Стороны признают, что размер определяется Сторонами по фактическому состоянию оцинкованных изделий на момент передачи Изделий Заказчику. 
2.1.1. Стоимость работ зависит от веса и сложности Изделий, толщины металла и объема, заявленного на горячее цинкование на один календарный месяц (согласно первоначальным данным, указанным в заявке Заказчика – приложение №1). Особо мелкие детали, объемные и легкие конструкции, а также конструкции, изготовленные из сталей, не отвечающих требованиям договора (раздел 4, пункт 4.1.) цинкуются по договорной цене. Цена формируется в российских рублях (код валюты 643), включает НДС, размер которого установлен в законодательстве РФ и фиксируется в счете и/или Спецификации. В случае поставки на цинкование изделий, не указанных в приложении №1, либо в объеме, превышающем / меньшем, чем указано в приложении №1 - цена и срок цинкования изделий согласовываются отдельно в счёте / спецификации.
2.2. Исполнитель имеет право в одностороннем порядке изменить стоимость работ, зафиксированную в счёте и/или в Спецификации: 
- из-за нарушения сроков оплаты работ;

- невыполнения обязательств по доставке согласованного объема металлопродукции, подлежащей цинкованною в течение одного календарного месяца
- при выявлении несоответствия фактически доставленной номенклатуры Изделий с заявленной
- при выявлении несоответствия указанного химического состава стали фактическому, что ведет к завышению толщины цинкового покрытия. Замер толщины цинкового покрытия производится в 5-ти точках изделия, стоимость рассчитывается исходя из средней математической величины толщины цинкового покрытия на готовом Изделии;

- отличию конструкции изделий от предоставленных чертежей: отсутствие отверстий для навески, слива цинка, скрытых полостей и т.п. 
2.3. При увеличении стоимости сырья, энергоносителей, транспортных расходов, увеличения минимального уровня заработной платы и других объективных факторов, влияющих на цену Работ, Исполнитель обязан за 2 (две) недели до планируемого увеличения стоимости Работ, официальным письмом предупредить об этом Заказчика путем направления сообщения по электронной почте, указанной в реквизитах Договора. На выставленные в текущем месяце счета и оплаченные в полном объеме до фактического дня повышения, цена не меняется. Если работы оплачены, то продукция по согласованному счету должна быть передана Исполнителю на оцинкование в согласованные Сторонами сроки. 
2.4. Расчеты между Исполнителем и Заказчиком осуществляются на условиях 100 % предоплаты, если иное не согласовано Сторонами в Спецификации или в дополнительном соглашении к договору. Оплата работ осуществляется в российских рублях по реквизитам, указанным в счете. Обязательства Заказчика по оплате работ Исполнителя считаются исполненными в полном объеме после зачисления денежных средств на расчетный счет Исполнителя. 
2.5. Отгрузка оцинкованных изделий производится только при условии 100 % предоплаты, (включая счета на доплату за дополнительные работы, превышение фактической толщины цинкового покрытия), если иное не согласовано Сторонами в Спецификации или в дополнительном соглашении к договору.
3. ПОРЯДОК ПЕРЕДАЧИ ИЗДЕЛИЙ НА ЦИНКОВАНИЕ

И УСЛОВИЯ ОТГРУЗКИ ГОТОВОЙ ПРОДУКЦИИ

3.1. Заказчик за свой счет и своими силами осуществляет доставку Изделий до адреса, указанного Исполнителем, автомобильным транспортом. Стороны вправе согласовать в письменной форме еженедельный график доставки определённого объема металлопродукции для выполнения работ по оцинкованию.
При поступлении Изделий для цинкования на склад Исполнителя, Исполнитель взвешивает Изделия и составляет Акт входного контроля (приложение №4 к настоящему Договору). 
В случае расхождения веса по Акту входного контроля или веса указанного в накладной (М15 / УПД) Заказчика, Стороны признают правильным вес, указанный в Акте входного контроля. В случае расхождения веса в накладной (М15 / УПД) Заказчика и в Акте входного контроля, составленного Исполнителем, Стороны признают правильным данные указанные в Акте входного контроля. В случае расхождения весов все расчеты работ осуществляются на основании веса, указанного в Акте входного контроля.

3.1.1. Перед тем, как передать Изделие Исполнителю, Заказчик обязан направить по электронной почте, указанной в реквизитах, чертежи и Спецификацию на Изделия, подлежащие цинкованию для технической проработки заказа, с последующим предоставлением оригиналов. 
После технической проработки Исполнитель информирует Заказчика по электронной почте о возможности/невозможности цинкования и предоставляет Заказчику обязательные требования, предъявляемые к Изделию, для подготовки его к процессу цинкования. 
После технической проработки и в случае принятия Исполнителем положительного решения о проведении работ, последний согласовывает с Заказчиком точную дату доставки Изделий. В случае, если доставка Изделий осуществляется без предварительного согласования с Исполнителем, последний вправе без объяснения причин отказать в принятии Изделий на склад и впоследствии в выполнении работ. При этом Заказчик не вправе требовать от Исполнителя возмещения прямых и/или косвенных расходов и упущенной выгоды.

Датой поступления Изделий – считается дата принятия Изделий на склад Исполнителя от Заказчика по накладной формы М-15. 
3.1.2. Изделия должны быть упакованы в тару Заказчика, обеспечивающую механизированную боковую разгрузку, обеспечивающую сохранность металлопродукции при условии ее хранения на открытых площадках, иметь бирки или ярлыки с обозначением Заказчика, наименованием, количеством Изделий и весом тары. К Изделиям, предоставленным для обработки, прилагаются сертификат качества и Спецификация по форме, согласованной в п.1.6. Договора. При невыполнении указанных требований, Исполнитель вправе без объяснения причин отказать в принятии Изделий на склад и впоследствии в выполнении работ. При этом Заказчик не вправе требовать от Исполнителя возмещения прямых и/или косвенных расходов и упущенной выгоды. 
3.2. Готовые (оцинкованные) Изделия отгружаются со склада Исполнителя на условиях самовывоза автотранспортом Заказчика, если иное не согласовано сторонами в Спецификации и/или дополнительном соглашении к Договору.
Заказчик обязуется полностью соблюдать правила и требования, указанные в Приложении №3 к настоящему Договору. Обязанность по доказательству соблюдения ПРАВИЛ УПАКОВКИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ ОЦИНКОВАННЫХ ИЗДЕЛИЙ (приложения №3 к настоящему Договору) лежит на Заказчике. В случае не соблюдения Заказчиком и последующим покупателем правил и требований указанные в Приложении №3 к настоящему Договору, Исполнитель не принимает претензий от Заказчика и никаких гарантийных обязательств перед ними и не несет. 
3.3. Передача Заказчику готовых Изделий оформляется накладной формы М-15 с указанием номенклатуры Изделий, используемой Исполнителем, весом, отметкой «после обработки» по залоговой цене Изделий до обработки. 
Одновременно Исполнитель предоставляет Заказчику следующий пакет документов:

· Акт выполненных работ, с указанием тех же характеристик, указанных в спецификации согласно п. 1.6. Договора. В случае не подписания и/или не возврата акта в течение 10 календарных дней с момента его сдачи Заказчику работ по оцинкованию, считается принятой Заказчиком без замечаний в полном объеме.
· Счет-фактура на выполнение работ по обработке;

· ТТН при отгрузке Изделий автотранспортом Исполнителя.

· Сертификат качества. Выдается после дополнительного требования Заказчика, после подписания Заказчиком акта выполненных работ.

3.4. При отгрузке Изделий автотранспортом Заказчика, последний не позднее 10 (десяти) рабочих дней с момента получения извещения о готовности Изделий, обязан вывезти их самостоятельно. В случае несвоевременного вывоза готовой продукции, Исполнитель имеет право перевести оцинкованные Изделия на ответственное хранение. Цена на хранение, подлежащая уплате Заказчику (или иному собственнику Готового изделия) в период с 11 по 20 рабочий день устанавливается в размере 3000 (трех тысяч) рублей за 1 тонну в сутки, в период с 21 и по 50 день Цена на хранение устанавливается в размере 5000 (пять тысяч) рублей за 1 тонну в сутки и фиксируется в счёте. 
В случае хранения Готового Изделия более чем 100 календарных дней, Исполнитель имеет право сдать Готовое изделие в металлолом по цене, установленной Заказчиком, и в этом случае Заказчик не имеет прав предъявлять претензии к Исполнителю, при условии, если Заказчик оплатил полностью работы по цинкованию и уплатил штрафы и пени, предусмотренные Договором. 
3.5. При доставке не оцинкованных Изделий и самовывозе оцинкованных Изделий силами Заказчика, ответственность за их погрузку, укладку, распределение внутри автотранспортного средства, в том числе распределение нагрузки по осям внутри автотранспортного средства несет сам Заказчик либо транспортная компания, действующая в интересах Заказчика.

3.6. Хранение как оцинкованной, так и не оцинкованной продукции, производится на открытой площадке Заказчика. Бирки на продукции должны быть стойкими к атмосферному воздействию, а упаковка должна защищать металлопродукцию от всех видов природных воздействий и осадков.
4.  КАЧЕСТВО ИЗДЕЛИЙ ДО И ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ

4.1. Исполнитель принимает Изделия на обработку (цинкование), осуществляет входной контроль в соответствии с Требованиями, предъявляемыми к Изделиям, подвергающимся горячему оцинкованию по ГОСТ 9.307-2021. Горячему оцинкованию подвергаются конструкции, изготовленные из низко - углеродистой стали по ГОСТ 380-2005, 1050-88, 27772-88, содержащей: углерода <0,25%; кремния ниже 0,06 и от 0,12 до 0,25% и трубы по ГОСТ 10704-91, 3262-75 с содержанием кремния от 0,01% до 0,05%. Исполнитель не несет ответственность за возможную тепловую деформацию Изделий при горячем оцинковании.
Качество Изделий должно подтверждаться сертификатом качества завода-изготовителя с обязательным указанием марки стали. При отсутствии сертификата качества или предоставлении недостоверного сертификата качества, Заказчик берет на себя ответственность по соответствию стали указанным требованиям, при этом должен возместить издержки Исполнителя, если таковые возникнут, по перерасходу цинка. Фактическая толщина цинкового покрытия определяется замером в 5-ти точках изделий, определенных Исполнителем, стоимость рассчитывается исходя из средней математической величины толщины цинкового покрытия на изделии. 
Для получения лучшего внешнего вида Изделия, желательно использовать сталь одной марки. Стали 09Г2 и 09Г2С являются условно цинкуемыми, и толщина покрытия на данных сталях – 300-450 мкм, что не соответствует ГОСТ 9.307-2021. 
В случае если сталь изначально не отвечает вышеуказанным требованиям, по предварительному согласованию Заказчика и Исполнителя, делается пробное цинкование и по его результатам принимается решение о дальнейшем выполнении заказа, при этом Исполнитель не несет ответственности за качество выполненных работ цинкованию в соответствии с требованиями настоящего договора и действующего законодательства.
4.1.1. Поступление Изделий, несоответствующих Требованиям ГОСТ 9.307-2021, в том числе наличие на них лакокрасочных и иных покрытий и/или загрязнений, следов от клеящихся (скотч и т.п.) и др. материалов (битум и др.), не допускается и к оцинкованию не принимается.

4.1.2. Заказчик ознакомлен с требованиями ГОСТ 9.307-2021 – Покрытия цинковые горячие, обязуется предъявлять на оцинкование Изделия из металла, соответствующие требованиям раздела 1 - ГОСТ 9.307-2021. В случае доставки Заказчиком Изделий, не соответствующих ГОСТ 9.307-2021, Исполнитель оставляет за собой право не принимать Изделия для дальнейшего цинкования. Все затраты, связанные с доставкой некачественных Изделий на склад Исполнителя и обратно полностью несет Заказчик. Горяч оцинкованные Изделия поставляются без чистовой доработки поверхности.
4.1.3. Стороны вправе заключать дополнительное соглашение к договору, предусматривающее прием Изделий несоответствующих ГОСТ 9.307-2021. В случае заключения Сторонами такого соглашения, Исполнитель не несет ответственности за качество выполненных работ по цинкованию в соответствии с требованиями договора и законодательства РФ.

4.2. Качество Изделий после выполнения работ по цинкованию должно соответствовать ГОСТ 9.307-2021, кроме случаев, предусмотренных в разделе 5 настоящего договора.
5. ПОРЯДОК ПРИЕМКИ ИЗДЕЛИЙ ДО И ПОСЛЕ ОБРАБОТКИ
ПО КАЧЕСТВУ И КОЛИЧЕСТВУ
5.1. При доставке неоцинкованных Изделий на цинкование автотранспортом, приемка осуществляется на складе Исполнителя по фактическому весу в день поступления металлопродукции на склад Исполнителя, согласно номенклатуре, используемой Исполнителем, при наличии сертификата качества. 

5.2 В случае обнаружения явных дефектов и недостатков Изделий, а также Изделий, несоответствующих ГОСТ 9.307-2021, Исполнитель приостанавливает приемку с составлением одностороннего акта о количестве осмотренных Изделий, характере выявленных дефектов и недостатков, и в течении трех календарных дней с момента их выявления сообщает Заказчику об их наличии по электронной почте с уведомлением о необходимости выезда представителя Заказчика для осуществления дальнейшей приемки и составления двухстороннего акта.  
5.3. В течении пяти календарных дней с момента получения извещения, представитель Заказчика обязан прибыть для дальнейшей приемки Изделий по количеству и качеству, с целью составления двухстороннего акта. 
До прибытия представителя Заказчика Изделия должны находиться на хранении Исполнителя в соответствии с условиями п. 3.5. Договора
5.4. При отгрузке Изделий после обработки, приемка по количеству происходит на складе Исполнителя представителем Заказчика или первым Перевозчиком Заказчика. 
Заказчик должен принять Изделия и проверить их количество в день их фактической передачи Исполнителем по накладной формы М-15.

5.5. Изделия должны соответствовать:

· по качеству – обязательным требованиям ГОСТ 9.307-2021.

· по наименованию, количеству (тн, кг, шт.) – заявке Заказчика.

5.6. Количество Изделий при приёмке должно определяться в единицах измерения тонна (или кг или шт.), которые указаны в Спецификации, товаросопроводительных документах и приходном ордере. Штучный учет поставленной продукции по позициям ведет Исполнитель в процессе цинкования металлопродукции и отображает во внутренних учётных документах.
5.7. В случае выявления Заказчиком принимаемой партии Изделий (ее части) по количеству и/или качеству (видимым недостаткам) условиям Договора, составляется акт о недостатках, где указывается перечень недостатков, и сроки их устранения, который подписывается обеими сторонами. 
5.8. Извещение об обнаружении Заказчиком скрытых недостатков в результате работы должно быть направлено Исполнителю не позднее 5 календарных дней с момента их обнаружения, не позднее одного месяца со дня получения продукции предприятием, обнаружившим недостатки в случае перепродажи металлопродукции.
5.9. Изделия после обработки отгружаются Заказчику по фактическому весу (до обработки), с указанием номенклатуры, используемой Исполнителем. Риск случайной гибели или случайного повреждения результата выполненной работы с момента приемки изделий по накладной по форме М-15 до ее приемки Заказчиком несет Исполнитель.

6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

6.1. В случае несвоевременной оплаты Заказчиком стоимости работ, Заказчик уплачивает Исполнителю штрафную неустойку в размере 0,1% от невыплаченной в срок стоимости работ согласованной спецификации (заявке) за каждый день просрочки. Основанием для начисления и оплаты штрафной неустойки является претензия Исполнителя, которая подлежит оплате в течение 3 (трех) рабочих дней с момента получения на электронную почту претензии. 
6.2. В случае задержки сроков доставки не оцинкованных Изделий, Заказчик уплачивает Исполнителю штрафную неустойку в размере 0,1% от общей суммы работ за каждый день задержки.

6.3. В случае задержки сроков отгрузки оцинкованных Изделий, Исполнитель уплачивает Заказчику штрафную неустойку размере 0,1% от общей суммы, не отгруженных оцинкованных Изделий за каждый день задержки. В случае, если Заказчик не оплатил 100% предоплату стоимости работ, то штрафная неустойка за просрочку не начисляется Сторонами.   

6.4. В случае, если Исполнитель перемещает Изделия до и/или после обработки на ответственное хранение по основанию, предусмотренному п.3.4. настоящего Договора, Заказчик уплачивает Исполнителю плату за складские расходы, начиная с одиннадцатого дня хранения после поступления на склад Исполнителя не оцинкованного Изделия.

6.5. В случае обнаружения недостатков в нанесенном покрытии, не предусмотренных ГОСТ 9.307-2021, Заказчик вправе требовать исправления выявленных недостатков за счет Исполнителя.

6.6. Стороны предпримут все усилия для разрешения споров и разногласий, возникающих при исполнении договора путем переговоров, а также в претензионном порядке. Срок рассмотрения претензии – 10 (десять) рабочих дней с момента ее получения или даты, когда она должна была быть получена. 

6.7. Все споры, разногласия, требования или претензии, возникающие из договора или в связи с ним, в том числе касающиеся его заключения, исполнения, нарушения, прекращения или недействительности, не разрешенные в досудебном порядке, подлежат окончательному разрешению в Арбитражном суде Московской области, а в случае возникновения спора подведомственного судам общей юрисдикции, спор подлежит рассмотрению в суде общей юрисдикции по месту нахождения Исполнителя.
7. ФОРС-МАЖОР

7.1. В случае наступления у Исполнителя и/или Заказчика форс-мажорных обстоятельств (пожар, наводнение, землетрясение, война, военные операции любого характера, блокады, запреты на экспорт или импорт, забастовки всеобщего характера) срок выполнения настоящего договора отодвигается соразмерно времени действия обстоятельств.

7.2. Если, несмотря на все предпринятые меры, эти обстоятельства продолжаются более трех месяцев, то обе Стороны имеют право отказаться от своих обязательств по выполнению договора. В этом случае ни одна из Сторон не имеет права на возмещение убытка. Сторона, оказавшаяся не в состоянии выполнить свои обязательства по данному договору вследствие обстоятельств форс-мажор, обязана не позднее чем через шесть дней известить другую Сторону о начале действия обстоятельств, которые задерживают выполнение данного договора.

7.3. Подтверждением факта наступления форс-мажорных обстоятельств является справка уполномоченных органов.

7.4. Не уведомление или несвоевременное уведомление о наступлении форс-мажорных обстоятельств лишает Исполнителя или Заказчика права ссылаться на них.
8. СРОКИ ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА
8.1. Настоящий договор вступает в силу с момента подписания его обеими Сторонами и действует сроком один год. Исполнитель имеет право расторгнуть в одностороннем несудебном порядке настоящий Договор, уведомив Заказчика за 10 календарных дней.
8.2. Окончание срока действия договора не освобождает Стороны от исполнения своих договорных обязательств, возникших в период действия настоящего договора.

8.3. Если ни одна из Сторон за один месяц до окончания срока действия настоящего договора не заявит о его прекращении, договор автоматически пролонгируется на следующий календарный год на тех же условиях. Количество пролонгаций не ограничено.
8.4. Настоящий договор, может быть, расторгнут до окончания срока действия:

8.4.1. по обоюдному соглашению Сторон, оформленному в письменной форме;

8.4.2. при возникновении обстоятельств непреодолимой силы согласно разделу 7 договора;

8.5. в иных случаях, установленных Гражданским кодексом РФ.

8.6. Расторжение договора по инициативе одной из Сторон не допускается за исключением случая систематического нарушения одной из Сторон своих обязательств. В этом случае уведомление о намерении расторгнуть договор в одностороннем порядке, с указанием причин расторжения, оформляется в письменной форме и направляется другой Стороне не позднее, чем за месяц до даты расторжения.
9. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ

9.1. Стороны не вправе передавать свои обязательства по договору третьему лицу без получения предварительного письменного согласования другой Стороны. 

9.2. При подписании договора Стороны гарантируют, что:

· уполномоченными органами Сторон не рассматривается вопрос о реорганизации/ликвидации соответствующей Стороны, Сторона не находится в стадии реорганизации/ликвидации;

· в отношении какой-либо из Сторон (включая требования к ее имуществу) не ведется какое-либо судебное разбирательство, влияющее на исполнение обязательств по договору; 

· стороны гарантируют тот факт, что подписание и исполнение договора не противоречит применимому праву, учредительным документам Сторон и другим договорам, заключенным любой из Сторон с третьими лицами. При этом лица, подписывающие договор от каждой из Сторон, а также другие документы, относящиеся к договору, имеют все необходимые для этого полномочия. 

9.3. Условия договора могут быть изменены по соглашению Сторон в любое время; при этом Стороны подписывают соответствующее дополнительное соглашение к договору, которое будет являться его неотъемлемой частью. Все проекты, планы, поручения, дополнительные соглашения, протоколы, и иные документы, согласованные и подписанные Сторонами в связи с договором, являются частью договора, а имевшие место договоренности Сторон до заключения договора – теряют силу в связи с его подписанием Сторонами.

9.4. В случае разночтений и противоречий в тексте договора и приложений, переписке и дополнительных документах к нему, приоритетом пользуется документ, датированный более поздним числом и подписанный полномочными представителями обеих Сторон. 

9.5. В случае если какое-либо положение договора будет признано недействительным в установленном порядке, это не будет относиться к другим его положениям, которые сохраняют свою силу и действуют в полном объеме.

9.6. Извещения по договору будут считаться исполненными и направленными надлежащим образом, если они направлены адресату заказным письмом, по каналам электронной связи (электронная почта) или доставлены лично по почтовым адресам Сторон с подтверждением их получения (в т.ч., получением под расписку уполномоченными на то лицами). Экстренная информация может быть направлена другой Стороне любым доступным способом, в т.ч. устно, по телефону, what’s up, telegram; подтверждением ее получения Стороны будут признавать конклюдентные действия другой Стороны.

9.7. Реорганизация любой из Сторон не является основанием для изменения или расторжения договора. 

9.8. Настоящим Стороны подтверждают, что на момент подписания договора правоспособность каждой из них удостоверена другой Стороной, и не вызывает сомнений.

9.9. Стороны подтверждают, что внимательно прочитали данный документ, полностью уяснили и безоговорочно принимают его положения, которые являются обязательными и направлены не только на защиту интересов обеих Сторон, но и законных представителей и правопреемников.

9.10. Стороны ежеквартально до 5 числа месяца, следующего за отчетным периодом, составляют и подписывают акт сверки взаимных расчетов (допустимо осуществление обмена средствами факсимильной и иной связи, но с обязательной последующей передачей другой стороне оригиналов соответствующих документов). При невыполнении Заказчиком обязанности по подписанию и передаче акта сверки, Исполнитель вправе приостановить ему отгрузку оцинкованных Изделий. Стороны признают, что подписанный акт сверки взаиморасчетов подтверждает наличие дебиторской (кредиторской) задолженностей у той или иной Стороны и не требует дополнительного подтверждения при разрешении спора, в том числе и в арбитражном суде. Стороны обязуются производить сверку расчетов на основании соответствующего требования любой из Сторон (с приложением Акта сверки взаиморасчетов). Получившая такое требование Сторона обязуется в течение пяти рабочих дней направить в адрес другой Стороны подписанный Акт сверки расчетов или мотивированный отказ от его подписания. Отсутствие ответа в течение 10 (десяти) дней с момента получения Акта, расценивается как согласие с данными, указанными в соответствующем Акте. 

9.11. В случае изменения наименования, статуса, платежных реквизитов, места нахождения и почтового адреса, номеров телефонов, изменения в руководящем составе и иных фактах, имеющих существенное значение для исполнения условий договора, Стороны обязаны в течение 5 (пяти) календарных дней с момента изменения направить об этом уведомление. Измененные реквизиты будут учитываться с момента получения официального извещения. 

9.12. Стороны гарантируют друг другу, что лица, заключившие договор и иные документы к нему, имеют на то права и полномочия. Ссылки на отсутствие прав и полномочий, полных или частичных, от любой из Сторон, возникающие после заключения договора, не могут служить основанием для неисполнения последнего в какой-либо части. 

9.13. Стороны устанавливают, что копии договора и иные документы, прямо относящиеся к нему, а также копии доверенностей на получение продукции и накладные М 15, направленные путём факсимильной и/или электронной связи являются полноценными юридическими документами с последующим обменом оригиналами этих документов в течение 30 (тридцати) календарных дней. До момента представления стороной оригинала, вышеупомянутые копии могут быть представлены в суде в качестве надлежащего доказательства.

9.14. Подписание первичных учетных документов неустановленным или неуполномоченным лицом, нарушение Заказчиком законодательства о налогах и сборах, наличие возможности получения Заказчиком того же результата экономической деятельности при совершении иных не запрещенных законодательством сделок (операций) не могут рассматриваться в качестве самостоятельного основания для признания уменьшения налогоплательщиком налоговой базы и (или) суммы подлежащего уплате налога неправомерным.
9.15. Если по независящим от Исполнителя причинам предоставленные Заказчику любые документы в рамках настоящего договора, кроме настоящего договора и спецификаций к нему, не подписаны им в пятидневный срок с момента получения (или не представлен мотивированный письменный отказ от их подписания в тот же срок), документы считаются, безусловно принятыми Заказчиком, подписанными в одностороннем порядке, подлежащими исполнению сторонами и принятию к бухгалтерскому учету.

9.16. Приложения к договору - Спецификации, накладные, отгрузочные разнарядки, составленные в письменном виде, в том числе счета, выставляемые Исполнителем Заказчику, составляют его неотъемлемую часть. 

9.17. Договор составлен в 2 (двух) экземплярах, имеющих равную юридическую силу, по одному для каждой из Сторон.
10. ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложения №1 – Задание (заявка).

Приложения №2 – Спецификация.

11. ЮРИДИЧЕСКИЕ АДРЕСА СТОРОН

	ИСПОЛНИТЕЛЬ: 
	ЗАКАЗЧИК:

	Общество с ограниченной ответственностью «ХОТЦИНК»
	Общество с ограниченной ответственностью 
«                  »

	Юр. адрес: 141800, Московская область,
г.о. Дмитровский, г Дмитров, ул Оборонная, д. 21,
к. 2а, офис/этаж ½
ИНН: 5007116243 КПП: 500701001

ОГРН: 1225000067841
Р/с: 40702810401400021403
Банк: АО «АЛЬФА-БАНК»
К/с: 30101810200000000593
БИК: 044525593   

Тел:  8 800 302 33 68

e-mail: info@hotzink.ru
	Юр. адрес: 
ИНН/КПП: 
Р/с: 
Банк: 
К/с: 
БИК: 
Тел.(факс): 
e-mail: 

	Ответственное лицо:
ФИО: 
E-mail: salesdir@hotzink.ru
Тел./What’s up/Telegram: 
	Ответственное лицо:
ФИО:

E-mail:

Тел./What’s up/Telegram:

	
	

	Генеральный директор 


	Генеральный директор
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Приложение № 1

к Договору подряда № У-74        
         от  27  марта  2024 г.

Генеральному директору 

ООО «ХОТЦИНК»

Вожеватову М.М.

Заявка на производство работ. 

Прошу Вас включить в план оцинкования на____________ 2024 г. ___тонн наших изделий по нижеприведённой спецификации:

	Наименование детали
	Габариты, размер
	Вес детали
	Кол-во штук
	Марка стали
	Толщина металла
	Общий тоннаж

	
	
	
	
	
	
	 


1. Чертежи деталей прилагаются. 

2. С технологическими условиями и условиями погрузочно-разгрузочных работ ознакомлены. 

3. С требованиями ГОСТ 9.307-89 и рекомендациями пользователя услуг горячего цинкования ознакомлены. При неполной подготовленности нашей продукции к процессу горячего цинкования, ответственность за качество цинкового покрытия ложится на нас, претензий иметь не будем.

4. О возможности возникновения термической поводки металлоконструкций предупреждены и в случае её возникновения претензий иметь не будем.

5. Гарантируем, что в используемых сталях и полуфабрикатах из них, содержание кремния (Si) не превышает показатели от 0,01% до 0,05% для трубной продукции и от 0,12% до 0,25% для остальных м/к.
6. Необходимые технологические отверстия нужного диаметра (для монтажа металлоизделий в процессе цинкования, а также входа/выхода цинка и воздуха) предусмотрены. 

Расчеты по данному заказу осуществляются в форме стопроцентной предоплаты в российских рублях по реквизитам, указанным в счете.

Срок поставки данного объема изделий – 1 календарный месяц.

Изделия упакованы в тару, обеспечивающую механизированную разгрузку и имеют бирки или ярлыки с обозначением ЗАКАЗЧИКА, наименованием, количеством Изделий, марки стали и весом тары.   

Передача Изделий по каждой заявке осуществляется по накладной формы М-15 с указанием количества и цены передаваемых Изделий. В накладной обязательна отметка: «передано на переработку».

Заезд автотранспорта: понедельник-пятница с 8-00 до 16-00;
Обеденный перерыв: 13.00-14.00.

Ручной способ разгрузки-погрузки металлоконструкций и деталей на территории завода горячего оцинкования «ХОТЦИНК» - не предусмотрен!

ФИО контактного лица: 

Телефон:                                                                                Подпись, печать
Приложение № 2
                         к Договору подряда №У-74 
                     от 27  марта  2024 г.

СПЕЦИФИКАЦИЯ № 

к договору подряда № У-74 от 27 марта 2024г.
г. Софрино -1 







     «       »                          2024 г. 

	№ п/п


	Наименование изделия
	Наименование услуги
	Марка стали
	Количество тонн
	Цена переработки, руб./тн с НДС-20%
	Общая сумма, руб.
	Срок оказания услуг

	1
	
	
	
	
	
	
	

	ИТОГО:
	
	
	
	
	
	
	


ВСЕГО: _____________________ (______________) руб. с НДС.

УСЛОВИЯ ОПЛАТЫ:
1. Расчеты между Исполнителем и Заказчиком осуществляются в форме стопроцентной предоплаты в российских рублях, по реквизитам, указанным в счёте.

2. Данная цена действует при условии гарантированной передачи Заказчиком на цинкование изделий в ______________ не менее ______ тонн.

3. В случае невыполнения обязательств Заказчиком по передаче Изделий в течение ____ дней, цена на выполнение работ по цинкованию будет пересмотрена в сторону увеличения.

4. Срок оказания услуг в течение _____ рабочих дней с момента поступления неоцинкованных Изделий и поступления ___% предоплаты денежных средств на расчётный счёт Исполнителя согласно п.1. настоящей Спецификации.

5. Условия поставки - самовывоз со склада Исполнителя, расположенного по адресу: Московская область, г. Софрино, д. Нововоронино, владение 50А.
6. Исполнитель не несет ответственность за нарушения цинкового покрытия, возникшие при транспортировке. 
7. Грузополучатель: ____________________.
8. Настоящая Спецификация является неотъемлемой частью настоящего договора №__________________. 

	Генеральный директор ООО «ХОТЦИНК»


	Генеральный директор ООО « ---------------------»              

	__________________________ / Вожеватов М.М./ 
	____________                            /---------------------/

	М.П.
	М.П.


Приложение № 3
к Договору подряда №У-74 
от  27  марта  2024 г.

ПРАВИЛА УПАКОВКИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ ОЦИНКОВАННЫХ ИЗДЕЛИЙ

Содержание:

1. НАЗНАЧЕНИЕ и ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
2. ТЕРМИНЫ, СОКРАЩЕНИЯ и ОПРЕДЕЛНИЯ

3. ТРЕБОВАНИЯ к УПАКОВКЕ ПРОДУКЦИИ

4. ТРЕБОВАНИЯ к МАРКИРОВКЕ ПРОДУКЦИИ

5. ТРЕБОВАНИЯ к ПОГРУЗКЕ и ВЫГРУЗКЕ ПРОДУКЦИИ

6. ТРЕБОВАНИЯ к ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ ПРОДУКЦИИ
7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ ПРОДУКЦИИ 

8. ДЕФЕКТЫ, ВОЗНИКАЮЩИЕ при НАРУШЕНИИ УСЛОВИЙ УПАКОВКИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ и ХРАНЕНИЯ

1. НАЗНАЧЕНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1. Настоящая процедура распространяется на процессы упаковки, погрузки, транспортирования и хранения продукции. Предназначена для персонала, выполняющего данные виды работ.

1. Требования настоящей инструкции обязательны к исполнению при выполнении указанных видов работ.

2. ТЕРМИНЫ, СОКРАЩЕНИЯ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ

2. В данной процедуре используются термины, приведенные в ГОСТ 9.307-2021, а также следующие:
	Продукция
	Горяч оцинкованные изделия, отгружаемые заказчику

	«Белая» ржавчина
	Белый или светло-серый рыхлый налет на поверхности цинкового покрытия

	Точечная коррозия
	Образование небольших точечных поражений на поверхности материала


3. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ ПРОДУКЦИИ

3. Способы и виды упаковки должны обеспечивать сохранность продукции, безопасность выполнения погрузочно-разгрузочных операций и безопасность перевозки.

3. Допускается упаковывать продукцию в соответствии со схемами упаковки, разработанными заказчиком. Схемы упаковки, средства скрепления, упаковочные материалы и их размеры согласовываются с заказчиком при оформлении заказа.

3. Поперечное сечение пачек в зависимости от размеров и формы поперечного сечения продукции должно по своей форме приближаться к кругу, прямоугольнику, квадрату или шестиграннику. По согласованию исполнителя с заказчиком допускается иное поперечное сечение пачек.
3. Вес единицы упаковки (пачки, связки, загруженного ящика и т.д.) не должен превышать 2,5 т. 

3. При упаковке прутков, полос, профилей мерной и кратной мерной длины торцы пачки должны быть выровнены, с одной стороны. По согласованию исполнителя с заказчиком с выравненной стороны пачки допускается выступ концов прутков, полос, профилей до 50 мм.

3. Продукцию разной длины упаковывают с выравниванием торцов пачек, с одной стороны. По согласованию исполнителя с заказчиком допускается упаковка без выравнивания торцов пачек. 

3. Для обвязки продукции применяется оцинкованная проволока диаметром до 8 мм
не допускается применение не оцинкованной проволоки. 

3. Рекомендуется использовать для обвязки ленту из полиэстеров толщиной от 0,9 до 1,3 мм и шириной до 32 мм или ленту из других неметаллических материалов и других размеров, обеспечивающих прочность обвязки.

3. Заготовки, прутки, полосы, профили в пачке должны быть плотно уложены и обвязаны в поперечном направлении. Минимальное количество обвязок пачек или связок пачек в зависимости от их массы и длины должно соответствовать таблице 1. Обвязки должны быть равномерно распределены, через примерно равные расстояния, по длине пачки.
3. Расстояние крайних обвязок от торца пачки - от 0,2 до 1,5 м. По согласованию исполнителя с заказчиком могут быть установлены иные интервалы обвязок в поперечном направлении.

Таблица 1 - Количество обвязок пачек
	Масса упаковки
	Количество обвязок, шт., не менее, при длине продукции, м

	
	До 4 вкл.
	Св. от 4 до 6 вкл.
	Св. от 6 до 9 вкл.
	Св. от 9,0 до 12,2 вкл.
	Св. от 12,2 до 13 вкл.

	Пачки массой от 0,1 до 2,5 т включительно
	2
	3
	4
	5
	6


3. Металлическая тара для упаковки должна иметь лакокрасочное или цинковое покрытие. Допускается изолировать непокрытые металлические поверхности тары полимерной пленкой.

3. Не допускается укладывать продукцию во влажные деревянные ящики. Тара должна быть сухой.
3. Не допускается упаковка влажных изделий. 

3. Заворачивать продукцию в полимерные пленки не рекомендуется.

4. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ ПРОДУКЦИИ
4. Маркировка на продукцию наносится промышленным маркером (по согласованию с заказчиком).

4. Допускается применять оцинкованные металлические, пластмассовые, самоклеящиеся и деревянные ярлыки, этикетки из водостойкой пленки или из других синтетических материалов. Материалы ярлыка и этикетки должны обеспечивать их сохранность и сохранность нанесенной на них маркировки, в том числе при транспортировании и разгрузке.
4. Не рекомендуется использовать для маркировочных бирок не оцинкованный металл.

4. Маркировочные бирки должны прикрепляться с помощью оцинкованной проволоки или пластиковых стяжек.

5. ТРЕБОВАНИЯ К ПОГРУЗКЕ И ВЫГРУЗКЕ ПРОДУКЦИИ

5. Для погрузочно-разгрузочных работ необходимо применять текстильные стропы. Допускается использовать для разгрузки и погрузки вилочный погрузчик. Погрузка и выгрузка продукции боковая, борта у автомобиля должны открываться со всех сторон.

5. Не допускаются удары по продукции, перемещение волоком, сбрасывание с высоты во избежание повреждения поверхности покрытия.

5. Массивные металлоконструкции (балки, колонны, фермы) необходимо разгружать и загружать по одной штуке.

5. В кузове транспорта не должно быть острых элементов, гвоздей, мусора, а также снега и наледи. 

5. Не допускается наличие в кузове просыпанных и пролитых остатков химических реагентов.

5. Пакеты продукции при транспортировке должны быть уложены на деревянные подкладки одинаковой толщины (не менее чем 50 мм), шириной не менее 100 мм и общей длиной больше пакета не менее чем на 100 мм, расположенные не реже, чем через 2 м (если другое не предусмотрено заводской упаковкой).

5. При укладке необходимо предусматривать вентиляционные зазоры между изделиями.
5. Перед началом движения вся продукция должна быть надежно зафиксирована в кузове, чтобы избежать перемещения или смещения продукции в кузове автотранспорта относительно друг друга. 
5. Не допускается выгрузка продукции на заводненные и загрязненные площадки.

6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ ПРОДУКЦИИ

6. Перевозка продукции должна осуществляться крытым либо открытым автотранспортом. При перевозке открытым автотранспортом не принимаются претензии на возможные загрязнения поверхности изделий, и последствий реакции с дорожными реагентами.

6. При перевозке не допускается контакт с химически активными веществами.

6. При перевозке морским транспортом необходима дополнительная защита покрытия с помощью пассивирования или защитных консистентных смазок.

7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ ПРОДУКЦИИ

7. Свеж оцинкованные изделия рекомендуется хранить под навесами.

7. Хранить продукцию следует в рассортированном виде по видам проката, маркам или сборочным единицам.

7. При хранении должно быть обеспечено устойчивое положение продукции.

7. Схемы складирования должны исключать деформации продукции и обеспечивать безопасность строповки и расстроповки.

7. При складировании должна быть обеспечена хорошая видимость маркировки продукции.

7. Складская площадка должна иметь уклон, обеспечивающий сток воды, а высота стеллажей, подставок, поддонов для складирования металлопродукции должна исключать соприкосновение металла с покрытием площадки.

7. Не допускается накрывать продукцию водонепроницаемым материалом.

7. Не допускается хранение продукции совместно с химическими реагентами, кислотами и щелочами.

7. Во время хранения должны исключаться механические повреждения, контакт с черными металлами, медью и ее сплавами, а также воздействие агрессивных жидкостей и открытого пламени.

7. Складирование продукции следует организовывать на поддонах или подкладках, обеспечивая вентиляционные зазоры и не допуская скопления влаги и конденсата.

7. Оцинкованный прокат и длинномерные изделия рекомендуется укладывать с уклоном не менее 3о, чтобы обеспечить стекание жидкостей и конденсата.
8. ДЕФЕКТЫ, ВОЗНИКАЮЩИЕ ПРИ НАРУШЕНИИ УСЛОВИЙ УПАКОВКИ, ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ

8. Поверхность свеж оцинкованных изделий под воздействием атмосферного кислорода постепенно окисляется. При этом образуются защитные слои, обеспечивающие длительную антикоррозионную защиту. Процесс окисления поверхности продолжается около полугода. За это время блестящая поверхность покрытия может потускнеть и приобрести матовый серый цвет. Изменение цвета и потеря блеска не являются признаками покрытия ненадлежащего качества и основанием для предъявления претензий.
8. В условиях недостаточного притока воздуха или повышенной атмосферной влажности (дожди, туман, падение температуры ниже точки росы) может происходить образование «белой ржавчины». Удаление «белой ржавчины» с поверхности продукции необходимо только в случае нанесения лакокрасочного покрытия, поскольку ее наличие значительно ухудшает адгезию окрасочных материалов. В остальных случаях удаление «белой ржавчины» или иные меры не требуются.
8. Если для упаковки продукции или прикрепления маркировочных ярлыков применяется неоцинкованная проволока, либо изделия транспортируются или хранятся в неокрашенной металлической таре/контактируют с черным металлом, то на поверхности покрытия возможно появление ржавых пятен в местах контакта. Данный дефект не влияет на антикоррозионные свойства покрытия и является только визуальным дефектом внешнего вида.

8. Точечная коррозия возникает в том случае, когда агрессивные гигроскопические твердые материалы, например, соль, попадают на цинковое покрытие и долгое время остаются там. Под влиянием влажности воздуха возникают высококонцентрированные агрессивные соединения, которые разъедают и разрушают цинк. Точечная коррозия появляется, главным образом, у только что оцинкованных изделий, прежде чем они успеют создать защитный слой карбоната цинка.

8. При неаккуратном обращении с продукцией, когда допускаются удары по покрытию или перемещение волочением, возможно образование сколов, локальные отслоения и разрушение покрытия.

Приложение № 4
к Договору подряда №У-74
от 27  марта  2024 г.

АКТ ВХОДНОГО КОНТРОЛЯ   №_________   

 от ________

Исполнитель: ООО «ХОТЦИНК»
Заказчик: ООО «------------------»
Общий вес партии, дата поставки ________________

Комиссия в составе:

Начальник производства_____________

Начальник ОТК_____________________

Мастер цеха _________________

Составили настоящий акт о том, что в результате проведенного входного контроля с фото фиксацией выявлено следующее: 

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Заключение комиссии: изделия не соответствуют требованиям ГОСТ 9.307-2021.

В связи с возможным появлением дефектов цинкового покрытия изделия не могут быть использованы в производстве без дополнительной доработки.

Для устранения выявленных несоответствий предлагаем вам следующие варианты решений.

1. Доработка силами Исполнителя, до цинкования, платно по согласования сторон

2. Доработка силами Исполнителя, после цинкования, платно по согласования сторон

3. Без доработки, без претензий по качеству цинкования

4. Доработка силами Заказчика, без претензий к качеству после цинкования

 ОТМЕТКИ ЗАКАЗЧИКА:

ПОДПИСЬ ПРЕДСТАВИТЕЛЯ ЗАКАЗЧИКА: ___________________     М.П.
В случае, если в течении 3-х дней с момента получения акта входного контроля, Вами не будет предоставлен письменный ответ о дальнейших действиях с несоответствующей продукцией, сырье будет оцинковано, без предоставления сертификата качества. Претензии по качеству изделий и цинкового покрытия приниматься не будут.

Подписи членов комиссии

Начальник производства_____________

Начальник ОТК_____________________

Мастер цеха _________________

Исполнитель    ____________Вожеватов М.М.   Заказчик:__________________--------------------------
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